
STERYLIZATORNIA W BRANŻY BEAUTY

◼ Docierają do mnie informacje, że klient chce otworzyć sterylizatornię dla branży beauty, gdzie narzędzia 
skontaminowane   i   zdekontaminowane mają być przesyłane kurierem. Wiem o już funkcjonującej placówce tego typu, 
która znajduje się w budynku usługowym.

◼ Oprócz punktu przyjęcia i wydawki narzędzi , a także pom. hig.-san. sterylizatornia to jedno pomieszczenie gdzie
zachowano ciąg od narzędzi brudnych do sterylnych. W każdym razie nie jest to centralna sterylizatornia.                     
Z uwagi na atrakcyjne ceny jest dużo zleceń, narzędzia mogą trafiać z terenu całej Polski, dostarcza je firma kurierska. 

◼ Spotkałam się też z projektem takiej sterylizatorni uzgodnionej przez rzeczoznawcę. Myślę, że warto poruszyć ten 
temat, szczególnie że brak jest przepisów dotyczących branży beauty, gdzie dokonuje się nieraz poważnych zabiegów z 
naruszeniem ciągłości tkanki. Wykonywanie sterylizacji w niewielkim pomieszczeniu/ bez rozdziału na pom. brudne-
czyste-sterylne może nie być wystarczające by zapobiegać zakażeniom.

◼ Może warto zasygnalizować problem GIS i w MZ. W art. 22 ust. 2 i 23 ust. 2 ustawy o chorobach zakaźnych (skrót) jest 
delegacja dla MZ do wydania stosownych rozporządzeń, natomiast nie słyszałam żeby w tym zakresie coś się działo.             
Myślę że dobrze byłoby na następnym spotkaniu zasygnalizować problem. 





Odpowiedź  1- Barbara Romanowska 









Wymagania dla CS opublikowano  w zał. Nr 2 cz. XI 
Centralna sterylizatornia



XI. Centralna sterylizatornia

1. W szpitalu zapewnia się stałe zaopatrzenie w materiały sterylne.

2. W zależności od przyjętych rozwiązań materiały sterylne mogą być dostarczane bądź ze sterylizatorni zlokalizowanej poza 

zaopatrywanym szpitalem, posiadającej system zarządzania jakością (ISO lub GMP) i gwarantującej wykonanie wyrobu sterylnego, 

bądź z centralnej sterylizatorni zorganizowanej w ramach zaopatrywanego szpitala.

3. W przypadku zaopatrywania szpitala ze sterylizatorni zlokalizowanej poza szpitalem, należy zapewnić pomieszczenie przeznaczone 

dla ekspedycji materiału skażonego oraz odbioru materiału sterylnego, jak również pomieszczenie wyposażone w myjnię-dezynfektor 

przeznaczoną do mycia wózków i innych elementów transportowych.

4. W przypadku urządzenia centralnej sterylizatorni w ramach szpitala, musi ona być wyposażona w urządzenia do wyjaławiania 

sprzętu, aparatury, narzędzi, bielizny operacyjnej, materiałów opatrunkowych i innych elementów tego wymagających oraz 

dezynfekowania wózków i pojemników służących do transportu materiałów poddawanych sterylizacji.

5. Centralna sterylizatornia musi mieć dogodne połączenia z zespołem operacyjnym oraz być łatwo dostępna z innych jednostek 

organizacyjnych szpitala oraz w miarę możliwości z zewnątrz.

6. Transport materiałów sterylnych i skażonych między centralną sterylizatornią i oddziałami powinien odbywać się w szczelnych 

wózkach lub pojemnikach. Szczelność transportu dostosowuje się do stopnia czystości dróg transportowych.

7. Centralna sterylizatornia powinna być podzielona na trzy strefy:

1) brudną, przeznaczoną do przyjmowania, sortowania, mycia, dezynfekcji wstępnej i właściwej narzędzi chirurgicznych, 

aparatury medycznej, mycia i dezynfekcji wózków i elementów transportowych, gromadzenia narzędzi fabrycznie nowych oraz 

przechowywania zapasów środków dezynfekcyjnych i przygotowywania z nich roztworów roboczych;

2) czystą, przeznaczoną do suszenia wydezynfekowanych narzędzi i aparatury, przeglądania i składania bielizny operacyjnej, 

pakietowania zestawów operacyjnych i zabiegowych, załadunku przygotowanych wsadów do sterylizatorów, gromadzenia 

narzędzi fabrycznie nowych, tworzenia i archiwizacji dokumentacji procesów sterylizacji;

3) sterylną, przeznaczoną do wyładunku wysterylizowanych materiałów ze sterylizatorów, ich magazynowania i wydawania na 

oddziały szpitalne lub odbiorcom spoza szpitala.



XI. Centralna sterylizatornia

8. Pakietowanie narzędzi i bielizny powinno odbywać się w oddzielnych pomieszczeniach.

9. Rozwiązanie przestrzenne centralnej sterylizatorni powinno zapewniać ruch postępowy obrabianych materiałów od strefy brudnej 

do sterylnej.

10. Wejście personelu centralnej sterylizatorni ze strefy czystej do strefy brudnej i sterylnej powinno prowadzić przez śluzy 

umywalkowo-fartuchowe.

11. Przy śluzie między strefą czystą i brudną powinien być zainstalowany ustęp.

12. Między strefą sterylną a ogólnodostępną szpitala powinno znajdować się pomieszczenie do wydawania materiałów sterylnych.

13. Wszystkie systemy technologiczne centralnej sterylizatorni (sterylizatory, myjnie, wózki, regały, pojemniki sterylizacyjne, tace) 

powinny być kompatybilne, zgodne z jednostką wsadu.

14. Na terenie centralnej sterylizatorni stosuje się odrębne wózki i inne elementy transportowe, którymi są transportowane materiały 

do strefy brudnej oraz którymi są transportowane materiały sterylne, albo między strefą brudną i pomieszczeniem do wydawania 

materiałów sterylnych montuje się przelotową myjnię-dezynfektor, przeznaczoną do mycia wózków i innych elementów 

transportowych. Dopuszcza się wykonanie w tym miejscu dwóch pomieszczeń: jednego do mycia i dezynfekcji manualnej (ręcznej) i

drugiego do suszenia mytych sprzętów.

15. Między strefą brudną i czystą powinny być zainstalowane przelotowe myjnie-dezynfektory w liczbie i z wyposażeniem 

uzasadnionymi procesem technologicznym.

16. W ścianie między strefą czystą i sterylną powinny być zainstalowane sterylizatory przelotowe w liczbie i o wielkości uzasadnionymi 

procesem technologicznym, jednak nie mniej niż dwa sterylizatory parowe.



W przypadku prowadzenia sterylizacji w 
ambulatorium  urządza się sterylizatornię 
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